SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

KOD CPV 45421160-3

ROBOTY SLUSARSKIE

wykonanie i montaz balustrad



1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej wymagania ogolne dotygze wykonania odbioru
robot zwizanych z wykonaniem i mortam balustrad balkonu.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokanperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robo6t obgtych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot zwanych z
przygotowaniem materiatow, mortam i kontroy jakasci elementéw kowalskéhusarskich:

- balustrady balkonu

2. MATERIALY

Do wykonania balustrad nahe zastosowaksztattowniki - rury stalowe
3.SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST "Wymagania ogolne”.

4. TRANSPORT
Zatadunek , transport , roztadunek i sktadowaniéenetow do wykonania pomostu powinny
odbywa si¢ tak ,aby zapewiiich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wykonanie konstrukcji :

Brzegi po c¢ciu powinny by oczyszczone zuzla , naciekdw i rozpryskéw materiatu. Ostre
brzegi naley wyréwna i stpi¢ przez wyokgglanie. Wymiary liniowe elementow
konstrukcyjnych naley utrzyma w zgodndci z podanymi w dokumentacji technicznej .
Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinni postagiarawnienia pastwowe. Wszystkie
prace spawalnicze moa powierzé jedynie wykwalifikowanym spawaczom. Temperatura
otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zejykytrzymatcci powinna by wyzsza
niz 0°C, a stali o podwszonej wytrzymaieci wyzsza nk +5°C.

Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow armgoshych przy nie zabezpieczeniu
przed nimi stanowisk roboczych heky spawanych.

Ukosowanie brzegow elementow ama wykona recznie ,mechanicznie lub palnikiem
tlenowym , usuwajc zgorzelig i nierébwnaci.

Przygotowanie elementow do wykonania spoin haleykona wg PN-65/M-69013, PN-
75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-

74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018.

Do wykonania pajczen spawanych mma wy¢ elektrod EA 1.46. Materialy te powinny
mie¢ zawiadczenie o jaki.

Sprzt spawalniczy powinien unitiwi ¢ wykonanie ziczy spawanych zgodnie z technolpgi
spawania i dokumentagcj technologiczn. Jego stan techniczny powinien zape&wni
utrzymanie okrdonych parametréw spawania, przy czym wahaniazeaia i napicia padu
podczas spawania nie mpgrzekraczé 10%.

5.2. Montaz na placu budowy.



Elementy skladowane na placu budowy musg transportowane do miejsca wbudowania w
sposOb gwarantagy jego nieuszkodzenie . Wszystkie spoiny spawayl@mwywane na placu
budowy musz by¢ elektrodami EA 1.46.

Roboty spawalnicze na obiekcie prowa@danazna w temperaturach powsj 5°C z
zachowaniem szczegoélnej ostnosci z uwagi na prace w ofdrsie materiatéw tatwopalnych.

5.3.Zgodnie z dokumentacy nalezy wykona¢ :
- monta balustrad balkonu

6. KONTROLA JAKO SCI

Wykonawca ma obowzek prowadz kontrok jakosci prowadzonych przez siebie robot ,
niezalenie od dziata kontrolnych Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotygee odbioréw podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7.0BMIAR
Jednostl obmiarowa konstrukgji stalowej jest 1 kg wyrobu i °nalla montau.

8. ODBIOR KONCOWY
Odbior kaxcowy konstrukcji stalowej dokonywany jest po zagzeniu wszystkich prac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

10.PRZYPISY ZWI AZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wynméyabadania.
PN-71/M-04651 Ochrona przed korgzj

PN-82/M-97005 Ochrona przed korgzlektrolityczne powtoki cynkowe.
PN-75/M-02046Srednice otworéw przégiowych dla srub i wkretow.
PN-80/M-02138 Tolerancja ksztaltu i poémia. Wartéci.

PN-78/M-2139 Odchyiki wymiaréw nie tolerowanych.
PN-82/M-82054Sruby, wkrty i nakretki.



