SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45431000-7 , CPV 45432000-4
WYKONANIE POSADZEK , OKLADZINY SCIAN

POSADZKI CEMENTOWE
POSADZKI CERAMICZNE Z PLYTEK
OKLADZINY CERAMICZNE NA SCIANACH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacghtécznej (SST) $ wymagania
dotyczzce wykonania i odbioru posadzek cementowych, padaderamicznych z ptytek oraz
oktadzin ceramicznych nieianach .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowdkuehent przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.1. Odgbstwa od wymaga
podanych w niniejszej specyfikacji mpgnie¢c miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robot i konstrukcji drugorddnych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istniggjewnaé, ze
podstawowe wymaganiactls spetnione przy zastosowaniu metod wykonania nastpoade
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki bumiosy.

1.3. Zakres robét olgiych SST

Wykonanie:

» posadzek cementowych z zapraw cementowych wzmogchowewrgtrznie ( w masie)

I powierzchniowo.

» pokrycie podtdg ptytkami (wykladziny, posadzki),0ke stanowq wierzchni element
warstw podtogowych,

e pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktore stanayviwarstwe ochronm i ksztaltupca
forme architektonicza oktadanych elementow.

* Uszczelnienie pomieszazanmokrych i wilgotnych (WC, natryski itp.) pod okiang
ceramiczg ptynmg folig uszczelniajca; powierzchnie poziome, z wktaglkz wtokniny

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladgrzy uwyciu kompozycji klejowych

z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje oemie wymaga odnanie wilasnéci materiatow,
wymaga i sposobow oceny podig, wykonanie wykladzin i okladzin wewtrznych
I zewretrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin cleadpornych oraz wykonywanych
wediug metod patentowych lub innych zaprojektowanyndywidualnie dla konkretnego
obiektu.

1.4. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgodito
z dokumentagj projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wyaméay dotyczce
robot podano w ST Ogdlnej.

1.5. Dokumentacja robét wyktadzinowych i oktadzinowch
Dokumentacje robdt wyktadzinowych i oktadzinowythreowa:
» projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdezniem Ministra Infrastruktury
z 3.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresunyfgprojektu budowlanego (Dz. U.
z 2003 r. nr 120, poz. 1133),
e dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zg@zeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyj(dp z 1995 r. nr 2, poz. 29),



» aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje digici swiadczice o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowaiyigych wyrobéw budowlanych,

» protokoty odbioréw cgsciowych, kacowych i robdt zanikapych, z zajczonymi
protokotami z badakontrolnych,

* dokumentacja powykonawcza.
Roboty naley wykonywa na podstawie projektu opracowanego dla konkretadjzaciji.

» Kkolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek — do odgienia z Inwestorem ,

» zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny — zgodnizaleceniami producenta.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robot pekadiych cementowych
I wyktadzinowych orazciennych oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinmec:

» Aprobaty Techniczne lub byprodukowane zgodnie z obaa&ujacymi normami,

» Certyfikat lub Deklaracje Zgod®ioi z Aprobata Techniczna lub z PN,

» Certyfikat na znak bezpieazstwa,

» Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowan nornmyg europejsk wprowadzog do zbioru
norm polskich, na opakowaniach powinien znajdovex termin przydatngci do
stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powiniert lagodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obaamny jest posiada na budowie pein
dokumentagj dotyczca sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczomahvykonania
robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania posadzekesgowych ,wyktadzin i oktadzin powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w normach polskich lub apratiattechnicznych ITB
dopuszczajcych dany materiat do powszechnego stosowania wwnidtwie.

2.2.2.A Posadzki cementowe

Do wykonania (nawierzchni betonowych) posadzek cegoveych stosuje si cement
portlandzki klasy min. ,32,5"zwir i piasek.

Wymagania dotycce zapraw cementowych zawiera PN-85/B04500, a nrmjfrawy
i ich orientacyjny sktad PN-90/14501. Zaprawa t@szanina spoiwa (lub spoiw), piasku, wody
oraz ewentualnych domieszek i dodatkow, popraeiagh wiaciwosci swiezej lub stwardniatej
zaprawy.

Zaprawaswieza to zaprawa w stanie plastycznym przed rozgomem wizania spoiwa
(spoiw). Zaprawa stwardniata to zaprawa w staralyst po okresie twardnienia.

2.2.2.B Piyty i ptytki ceramiczne

Piytki powinny odpowiadanastpujagcym normom:

* PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowama sucho o matej nakliwosci
wodnej EX3%. Grupa B I.

 PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
3%<EX6%. Grupa B lla.



* PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
6%<EX10%. Grupa B llb.
* PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
E>10%. Grupa B IlI.
Rodzaj piytek i ich parametry techniczne musi 6éleae dokumentacja projektowa,
szczegolnie dotyczy to plytek dla ktérych mudm¢ okreslone takie parametry jak np. stopie
scieralngci, mrozoodporn& i twardac.

2.2.2. Kompozycje klgre i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych musza speiigmagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznydprawy do spoinowania musspetnid
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lubmmoKlej do wyktadzin PCV( np.
winylowy - Osakryl ) wg norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i adtin to:

« listwy dylatacyjne i wykéaczeniowe,

» $rodki ochrony ptytek i spoin,

» $rodki do usuwania zanieczyszéze

» $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

» $rodki do utwardzenia wewtrznego ( w masie) i powierzchniowego posadzek ceoveych
Wszystkie ww. materialy mugzmie¢ wtasnaci techniczne okidone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowa nalezy wode odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty
budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez Wadboratoryjnych mge by stosowana
wodochgowa woda pitna.

3. SPRZT | NARZ EDZIA
3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu podano w ST Ogolne;j.
3.2. Spret i narzdzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot posadzkowych wyktadzinowychoktadzinowych naley stosowa
miedzy innymi :
e szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia pajto
» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
* narzdzia lub uradzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
» pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckagbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji kgjych,
» laty do sprawdzania rowsa powierzchni,
e poziomnice,
« mieszadta koszyczkowe ngjzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klggych,
e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania
* gabki do mycia i czyszczenia,



» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotygz transportu podano ST — ,, Wymagania ogoélne” -5pkt

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i okded nie wymaga specjalnych
srodkow i uradzen.

Zaleca s} uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekamiZaimkngtych.
W czasie transportu nale zabezpieczy przewaone materialy w sposob wykluczay ich
uszkodzenie. W przypadku #irch ilosci materialtdw zalecane jest przexeoie ich na paletach
i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzer mechanicznych. Skladowanie materiatow
podtogowych na budowie musi &y pomieszczeniach zamktych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w STWymagania ogoélne” pkt 6

5.2. Warunki przystapienia do robot
a) Przed przysipieniem do wykonywania wyktadzin powinnydyakaiczone:
e wszystkie roboty stanu surowegoacinie z wykonaniem podiy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtog,
* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzeaarelektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalpofipodtogowych),
» wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane yk@hczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
b) Przysgpienie do robét wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku
c) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa& w temperaturach nie i8zych ni
+5°C i temperatura ta powinna utrzymyise w ciagu catej doby.
d) Wykonane wyktadziny i oktadziny nate w ciagu pierwszych dwoéch dni chrayi przed
nastonecznieniem i przewiewem.
e) Nawierzchnie betonowa podiogi b wykon& na poditau betonowym utéonym na
gruncie, na stropie lub na podktadzie betonowym
f) Najczsciej nawierzchnie betonowa wykonujeg¢ sw postaci tzw. gtadzi cementowe]
stanowjcej warstwg zaprawy cementowej utonej bezpérednio na powierzchni podia.
g) Dla zapewnienia dobrego zyiania tej warstwy z podiem — powierzchnia podia
powinna by chropowata (np. porysowana).
h) Jezeli beton podiga jest catkowicie stwardniaty, powinien dydoktadnie oczyszczony
I zmoczony woda.
i) Zalect naleey wykonywanie betonowe] nawierzchni podiogi (tj.adki) na maliwie
swiezym betonie podiza, przed jego catkowitym zgzaniem.
i)  Wykonywanie nawierzchni betonowej powinno odbywsg w temperaturze nie ¥szej ni --
5°C.
5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtga pod wyktadziny



Podioza pod wyktadziny mee stanowé beton lub zaprawa cementowa. Podktady
betonowe powinny kiywykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i gdédboninimum 50 mm.
Podkiady z zaprawy cementowej powinny énieytrzymaita¢ nasciskanie minimum 12 MPa,
a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubé¢ podktadow z zaprawy cementowej powinny wyQosi

e podktady zwgzane z podizem — 25 mm

» podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

* podkiady ,ptywagce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustyc2ned0 mm

Powierzchnia podktadu powinnadyatarta na ostro, bez rakéwekpig¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylonaedepuszczalneagszabrudzenia bitumami,
farbami isrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptagzay poziomej nie mee przekracza
5 mm na catej diugai taty kontrolnej o dtugéci 2 m.

W podkiadzie naley wykona&, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zestrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie
powinna przekraczal0 m2, a maksymalna diugoboku nie wgksza ni: 3,5 m.

Szczeliny dylatacyjne powinny bBywypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla
poprawienia jakéci i zmniejszenia ryzyka powstanighmie¢ skurczowych zalecaibrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozprogmonlub wzmocnienie podkiadow
cementowych wioknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z pityteka zastosowanie bezpednio
pod wykitadzig warstwy z masy samopoziomaej. Warstwy (,wylewki’) samopoziomage
wykonuje s¢ z gotowych fabrycznie spagdzonych mieszanekscisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt@gdpowoduje jednak oszednasé kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin z ptytek

Przed przysipieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych malerzygotowa
wszystkie niezbdne materiaty, natzlzia i sprzt, posegregowa ptytki wedtug wymiaréw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowaposob uktadania ptytek.

Potazenie plytek nalgy rozplanowd uwzgkdniajgc ich wielka¢ i szeroké¢ spoin. Na
jednej ptaszczinie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinngémi
jednakows szerokéc¢ wigksz niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowavymaga
wyktadzina zawierajca okrélone w dokumentacji wzory lub sktadap s¢ z r&znego rodzaju
I wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejcych zaley od rodzaju piytek i podia oraz wymaga
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) &ba musi by przygotowana zgodnie
z instrukcp producenta. Uktadanie piytek rozpoczyng sid najbardziej eksponowanego
naraznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klegca naktada si na podige gtadk krawedzia pacy a nagpnie
.przeczesuje” s zcbah krawedzig ustawiom pod katem okoto 50°. Kompozycja kKea
powinna by natazona rownomiernie i pokrywacah powierzchnie podia. Wielkas¢ zgbow
pacy zaley od wielkaci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké zebdw i konsystencja kompozycji
klejacej sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa mom 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nafmna warstwa kompozycji kiggej powinna wynosiokoto 1 m2 lub
pozwolié na wykonanie wyktadziny w ggu okoto 10-15 minut. Grulé warstwy kompozycji



klejacej zaley od rodzaju i rowngci podiaza oraz rodzaju i wielkii ptytek i wynosisrednio
okoto 6-8 mm. Po nafeniu kompozycji klejcej uktada si ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego narmika. Nakladajc pierwsza ptytk nalery ja lekko przesust po podiau (okoto 1
cm), ustawd w zadanej pozycji i docisst dla uzyskania przyczepém kleju do ptytki. Nastpnie
ptytki nalezy dotazy¢ do gsiednich, docisg i mikroruchami odsut na szerok& spoiny.
Dzigki duzej przyczepnfci swiezej kompozycji klejowej po doénieciu ptytki uzyskuje si efekt
sprzyssania”. Wegksze ptytki zaleca sidobijac miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca s} nastpujace szerokgci spoin przy ptytkach o diugoi boku:
—do 100 mm — okoto 2 mm
—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm
— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgmy ptytkami naley usury¢ jego nadmiar,
mozna te usury¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytekengltakze mocowa listwy
dylatacyjne i wykéczeniowe. Po ulgeniu ptytek na podtodze wykonujes siokoty. Szczegoty
cokotu powinna okrda¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanyzhptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje wikie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.
Doktadny czas powinien kyokrelony przez producenta w instrukcji stosowania zapra
klejowej. W przypadku gdy kraydzie ptytek g nasgkliwe przed spoinowaniem naig zwilzy¢
je woda mokrym gdzlem.
Spoinowanie wykonuje &irozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaptawalery dokladnie wcisgé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i dkie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si
z powierzchni plytek wilgotna alpka. Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadgi
zaokgglonym nargdziem i uzyské wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje goprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtaditg.

5.4. Wykonanie oktadzin z ptytek
5.4.1. Podtga pod oktadzine
Przed przysipieniem do robot oktadzinowych nale sprawdzt prawidiowaé
przygotowania podia. Pojczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymwinny
by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wysgtienia nieréwnéci nalery je zeszlifowd, a ubytki
i uskoki wyréwna zaprava cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadkuscian z elementow drobno wymiarowych tynk powiniey¢ ldwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany graary cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewtiznych sciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro mist4k-M7.
W zakresie wykonania powierzchni i kresizi podiaze powinno spelni@ nastpujace
wymagania:
» powierzchnia czysta, niepya, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona zeyska
powtok malarskich,
» odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny orazhydenie krawdzi od linii prostej,
mierzone tata kontrolna o diugo 2 m, nie mae przekracza 3 mm przy liczbie
odchytek nie wgkszej nz 3 na diugéci taty,



e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego niezendy¢ wigksze nk 4 mm na

wysokaci kondygnacii,

» odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nieenby wigksze nk 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza ei wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych nanfozycjach
klejacych na podivach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i giggaomarki nszej nz M4.

5.4.2. Wykonanie okfadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét okladzinowych hnalerzygotowa
wszystkie niezbdne materialy, natzlzia i sprzt, posegregowa ptytki wedtug, wymiardw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowasposob ukiladania plytek. Paenie piytek naley
rozplanowé@ uwzgkdniajgc ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednegcianie ptytki
powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyémexnakovg szerokéd,
wigksz niz potowa ptytki. Przed uktadaniem ptytek f@anie naley zamocowa prost, gtadlg
tate drewnian lub aluminiows. Do usytuowania taty natg uzy¢ poziomnicy. Lag mocuje s na
wysokasci cokotu lub drugiego kdlu ptytek. Nasipnie przygotowuje si(zgodnie z instrukegj
producenta) kompozycje kiga. Wybor kompozycji zaley od rodzaju ptytek i podi@a oraz
wymaga stawianych oktadzinie. Kompozycje kdea naktada sina podige gtadk krawedzig
pacy a nagpnie ,przeczesuje” gipowierzchnie gbat krawedzig ustawion pod ktem okoto
50°. Kompozycja klejca powinna b§ roztozona rownomiernie i pokrywacah powierzchng
poditaza. Wielg¢ z¢bow pacy zaley od wielkasci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké z¢ghow
i konsystencja kompozycji sprawdajze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wietkd zcbéw pacy w zalenosci od wymiarow
ptytek podano w pkt 5.3.2.

Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klegcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ggu okoto 10-15 minut. Grul8é warstwy kompozycji
klejacej w zalenaosci od rodzaju i rowngci podiaza oraz rodzaju i wielk&ei ptytek wynosi okoto
4-6 mm. Ukladanie ptytek rozpoczynag sbd dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika
z rozplanowaniaze powinna znalg si¢ tam cata ptytka. 3& pierwsza ptytka ma biydocinana,
uktadanie nalgy zaczaé¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednidia niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodinieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wia&ciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wigkkio spoiny. Dz¢ki duzej
przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej po dogigciu ptytki uzyskuje si efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zalecacgsidobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy a4d ptytek, tzw.
cokotowy, uktada sizazwyczaj po utzeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwgjc
trzeba przyciné na odpowiednia wysoké. Dla uzyskania jednakowej wielkd spoin stosuje
sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerégiospoin w zalenosci od wymiaréw ptytek
podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnienikl®ju ze spoin nals usuné jego
nadmiar, mana te& usum¢ wkitadki dystansowe. W trakcie ukladania ptytek engl takze
mocowd listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki regviz szachow
instalacyjnych.

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.
Doktadny czas powinien kyokrelony przez producenta w instrukcji stosowania zapra
klejowej. W przypadku gdy kraydzie ptytek g nasgkliwe przed spoinowaniem naig zwilzy¢
je wody mokrym gdzlem. Spoinowanie wykonujegsiozprowadzajc zapraw do spoinowania
(zaprave fugowa) po powierzchni oktadziny ppgumowy. Zapraw nalezy dokladnie wcisa¢



w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadieosnie do krawdzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera siz powierzchni piytek wilgotn gabka. Swieza zapraw mazna dodatkowo
wygtadzi zaokgglonym narzdziem i uzyské wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje
sie poprzez przetarcie zaprawy paz naklejon gtadlky gabks. Jereli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgo§tigpowietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie z#ghie ich wilgota gabka. Przed przygpieniem do
spoinowania zaleca ¢sisprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchmytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i ych o powierzchni porowatej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przyglieniem do robét

Przed przysipieniem do robét zwrzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniomvjpoy
podleg& materiaty, ktore &da wykorzystane do wykonania rob6t oraz padio

Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje kieg, jak réwnie: materiaty pomocnicze
musza speinia wymagania odpowiednich norm lub aprobat technichngraz odpowiada
parametrom okigonym w dokumentacji projektowe].

Kazda partia materialdw dostarczona na budkowe musiage certyfikat lub deklaragj
zgodndci stwierdzajca zgodné& wilasndgci technicznych z ok&onymi w  normach
| aprobatach.

Badanie podktadu powinno bywykonane bezpwmednio przed przygpieniem do
wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowychalZes czynngi kontrolnych powinien
obejmowé:

» sprawdzenie wizualne wygtadu powierzchni podkiadod pwzgkdem wymaganej
szorstkdci, wyskepowania ubytkow i porowafci, czystdci i zawilgocenia,

» sprawdzenie rowrigi podkiadu, ktore przeprowadzae sprzyktadagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowadat

» sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (pdsadza pomog 2-metrowej taty
i poziomnicy; pomiary rowngei i spadkéw naley wykona z doktadnéciag do 1mm

» sprawdzenie prawidtowgoi wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokomg pomiarow szeroki i prostoliniowaci

e sprawdzenie wytrzymasoi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki bada powinny by porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.4.5,

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane praspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegapa sprawdzeniu zgodém wykonywania wykiladzin
i oktadzin z dokumentagjprojektows i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawiodéw
ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowoddalszych prac. Badania te szczegodlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzajrubaci kompozycji klejcej
oraz innych robét ,zanikagych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robét przeprowadzacslem oceny spetnienia wszystkich
wymaga dotyczcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegétio



» zgodndci z dokumentagj projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

* prawidtowdci przygotowania podioy,

» jakasci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

» prawidtowaci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocnegrbggwyniki bada dokonanych przed

przysgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania. Zakregymnaci kontrolnych dotyczcy
wyktadzin podtdg i oktadzigcian powinien obejmowa

* sprawdzenie prawidtovéci utozenia ptytek; utagenie ptytek oraz ich bamrwi odciea
nalezy sprawdza

* wizualnie i poréwné z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcéyteg,

e - sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzay pomog taty kontrolnej
dlugasci 2 m przyktadanej w tdych kierunkach, w dowolnym miejscu; pénet
pomicdzy ta a badag powierzchnia naley mierzy z doktadnécia do 1 mm,

* sprawdzenie prostoliniowoi spoin za pomag cienkiego drutu naggnictego wzdha:
spoin na catej ich diugoi (dla spoin wykiadzin podtogowych i poziomych a#tzin
scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzman) i dokonanie pomiaru odchyile
z dokfadnéciag do 1 mm,

* sprawdzenie zwrania ptytek z podkiadem przez lekkie ich opukiveadrewnianym
miotkiem (lub innym podobnym nadziem); charakterystyczny gtuchyzwlick jest
dowodem nie zwizania ptytek z podktadem,

* sprawdzenie szeroko spoin i ich wypetnienia za pomgcogledzin zewrtrznych
I pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkbl m2 naley zmierzy¢ szerokéc¢
spoin suwmiarka z doktadéda do 0,5 mm

» gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjza
robot lub grubé¢ okreslona na podstawie zycia kompozycji klejce)).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 6.5.2.aygziego

opracowania i opisane w dzienniku budowy lub prétekpodpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiagego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycgce wyktadzin i oktadzin
6.4.1. Prawidtowo wykonana wykfadzina powinna sp@tmastpujace wymagania:

» cafa powierzchnia wyktadziny powinna raigednakovs barwe zgodna z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktorych emorodna¢ barw jest zamierzona),

e cata powierzchnia pod ptytkami powinnacbwypetniona klejem (warunek wdawej
przyczepnéci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny ydawa& gtuchego
odgtosu,

» gruba¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentaciub instrukcy producenta,

* dopuszczalne odchylenie powierzchni wykiadziny éaspczyzny poziomej (mierzone
lata dtugdci 2

* m) nie powinno by wiecksze nk 3 mm na diugsci taty i nie wiksze nk 5 mm na catej
diugasci lub szerokéci posadzki,

e spoiny na catej diugai i szerokéci musz by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,



» dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejpogvinno wynost wigcej niz 2 mm na
diugasci 1 m i 3 mm na calej dtugoi lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytekugddu drugiego i trzeciego,

» szczeliny dylatacyjne powinny bywypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,

* listwy dylatacyjne powinny by osadzone zgodnie z dokumengadj instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin obliczagsw m2 na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujc wymiary wswietle scian w stanie surowym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét podano w ST- ,Wyaméa ogolne” pkt 7.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elemenmtellcgapcym
zakryciu g podtaza. Odbior podiég: musi By dokonany przed rozpogzem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioralezry przeprowadzi badania wymienione
w pkt 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badaalezy porowng& z wymaganiami
dotyczcymi podtdg: i okrélonymi odpowiednio w pkt 5.3. dla wykfadzin i w pkt4. dla
oktadzin. Jeeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytyywmaozna uzna podiaa za
wykonane prawidiowo tj. zgodnie z dokumentacjST i zezwolé do przysipienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zeli chocia: jeden wynik badania daje wynik negatywny
podiaze nie powinno b§ odebrane. Wykonawca zobewany jest do dokonania naprawy
podtaza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i pam@wegtoszenie do odbioru. W sytuacji
gdy naprawa jest niemtiwa (szczegolnie w przypadku zaonej wytrzymatdci) podtaze musi
by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustaleniagzane z dokonanym odbiorem robot
ulegajacych zakryciu (podtog) oraz materiatow naleapisag w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspekbadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbior casciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanej cgsci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje gidla zakresu ok&onego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbmscoowy robot jest dokonywany przez
inspektora nadzoru w obedwd kierownika budowy. Protokét odbioru griowego jest
podstawa do dokonaniagziowego rozliczenia robétzeli umowa taka forgprzewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (kécowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczna @cameczywistego wykonanie robot w
odniesieniu do zakresu (fla), jakasci i zgodndci z dokumentagj projektowvs.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przemaviajcego na podstawie
przediazonych dokumentow, wynikow baflai pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okréla¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowzany jest przedioy¢ komisji nasgpujace dokumenty:



— dziennik budowy z zapisami dotygcxmi toku prowadzonych robat,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje cdg@ci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,

— protokoty odbioru podiee,

— protokoty odbiorow cgciowych,

- instrukcje producentow dotygze zastosowanych materiatdw,

— wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowzana jest zapozhasic przedi@onymi dokumentami,
przeprowadz badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt 6.4.ig)gzej ST poréwnaje
z wymaganiami i wielkéciami tolerancji podanymi w pkt 6.5. oraz dokéraceny wizualnej.
Roboty wykitadzinowe i oktadzinowe powinny dydebrane, peli wszystkie wyniki bada
i pomiaréw § pozytywne i dostarczone przez wykongwlokumenty $ kompletne i prawidtowe
pod wzgbdem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik bada byt negatywny wykiadzina lub okladzina nie
powinna by przyjeta. W takim przypadku natg przyja¢ jedno z nasgpujacych rozwyzan:

- jezeli to maliwe, nalery poprawt wyktadzirg lub oktadzig i przedstawd ja ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaga nie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwalgci
wyktadziny lub oktadziny zamawiggy maze wyrazé zgodt na dokonanie odbioru koowego
z jednoczesnym obigniem wartéci wynagrodzenia w stosunku ustalemownych,

— w przypadku, gdy nieganmazliwe podane wyej rozwigzania wykonawca zobow#zany jest do
usunecia wadliwie wykonanych wykladzin lub okftadzin, wokat je ponownie i powtérnie
zgtosi do odbioru.

W przypadku nie kompletdoi dokumentow odbidor m@ by dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynrigi odbioru sporzdza s¢ protokot podpisany przez przedstawicieli
zamawiagcego i wykonawcy. Protokét powinien zawiéra
— ustalenia podfe w trakcie prac komisji,

- ocerg wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskakiem maliwosci ich usungcia,

— stwierdzenie zgodroi lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i okladzin z zamowieniem.
Protokot odbioru kacowego jest podstaywdo dokonania rozliczenia koowego pomyidzy
zamawiajcym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadzg gio uptywie okresu gwarancji, ktérego dtégo
jest okrélona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jesha stanu wykiadzin i oktadzin
po wytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywdmy tym okresie ewentualnych
robot poprawkowych zwrzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr pogvesyan jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykiadzimkiadzin z uwzgldnieniem zasad
opisanych w pkt 8.4. ,0dbior ostateczny robét”. Rgwny wynik odbioru pogwarancyjnego
jest podstaw do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokoagpotgcen wynikajacych
z obnizonej jakdci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamgey powinien zgtosi
wykonawcy wszystkie zauvrane wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 8.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnéci



Rozliczenie pomgidzy zamawiajcym a wykonawg za wykonane roboty wyktadzinowe
lub oktadzinowe mgze by dokonana wedtug nagtujacych sposobow:

» rozliczenie ryczaltowe gdy podstawa piairigest ustalona w dokumentach umownych
stata warté¢ wynagrodzenia; wargd robot w tym przypadku jest olglena jako iloczyn
ceny jednostkowej i ki robot okrélonych na podstawie dokumentacji projektowej
I umowy,

* rozliczenie w oparciu o wardé robot okrélona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalone;j
w dokumentach umownych ceny jednostkowe] (z kogstor i faktycznie wykonanej
ilosci robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i piyty ceramiczne. Detje, klasyfikacja, wigciwosci
I znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczrdeienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wynzama techniczne.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (tetatwych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz matedatich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betomaapraw.

PN-90/B-14501: Zaprawy budowlane zwykte.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robadowlanych-Wymagania ogélne (kod
CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot bwtbmych tom 1 cgi¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét bwtemych czs¢ B zeszyt 5 Okladziny
I wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB 6Q2 rok.



